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Trituradoras

Se desea triturar 90 toneladas de piedra caliza para obtener los siguientes tamafios maximos entre 1 /2"y
3" entre %’ y 2" y menores a '2”. Determinar las trituradoras que fueron necesarias, las aberturas de
cierre de los modelos de las mismas. Se requiere conocer las cantidades por hora que se producen en cada
tamario.

Tamafio maximo de piedra caliza 1 /2"
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Trituradoras

En una planta de trituracion de minerales, donde se trabaja 25 dias/mes y 10 hs/dia, se requiere triturar

. _ﬁ) Que modelo de trituradora se debe utilizar y con cual abertura de cierre.
b) Las cantidades de material que se producen por hora y por mes, en los siguientes tamafios: mayor de
21/2” y menor de 21/2”
")
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Molinos
Ejercicio 1:

Se deben moler 90 toneladas por hora de CO;Ca que se encuentra el 80% menos a 17 hasta obtener
material fino, del cual el 80% debe pasar por la malla de 35. La molienda se realizara en medio hiimedo y
la descarga por rebalse. Calcular la potencia del motor necesaria, las dimensiones del molino (didmetro y
longitud) y la distribucién de los elementos moledores dentro del molino.
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! Zarandas
icio 1:

esea calcular el area de una zaranda vibratoria y la potencia necesaria para separar 166 toneladas por

. La zaranda es de 3 niveles y la misma debe cumplir las siguientes condiciones:

aaterial a ser zarandeado es piedra partida.

s mallas de la zaranda tienen aberturas libre cuadrada en el nivel superior de 1 '2”, en el segundo nivel

"y en el tercer nivel 3/8”

a cantidad de piedra que alimenta el nivel superior es de 166 toneladas por hora, por el primer nivel pasa
por el segundo nivel pasa el 40%, por el tercer nivel pasa el 55%

zarandero sera hecho tal como viene la piedra del yacimiento (en seco)

cliente exige un zarandeo del 94%
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Transportador de Tornillo
Ejerciciol:

Se necesita transportar a 20 m de distancia en horizontal 100 toneladas por hora de clinker en un tornillo
sin fin. Interesa conocer el diametro del tornillo y la potencia necesaria, conociendo que n=50 RPM

K=0,024 (clinker abrasivo) ¢ =0,5 ¥ =1,51t/m’ $=0,7D
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Transportador de Tornillo

Ejercicio 2:

Se desea determinar la capacidad de un transportador de tornillo sin fin que trabaja con carbon. Se sabe
que el diametro del mismo es de 45 cm y que la velocidad es de 60 RPM. Determinar también la potencia
requerida para realizar un transporte en horizontal a una distancia de 10 metros.

K=0,02 (Carbon) ¢ =0,5 Y =1,1tn/m’ S=0,7D
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Transportador de Rasquetas
Ejercicio 1:

Determinar la capacidad de un transportador de rasquetas para el transporte de carbon. La velocidad del
mismo es de 30 m/min y las rasquetas tienen 30 cm de ancho y 15 cm de alto.

Y=1,3 Tn/m’
Rosaluecion Codladack
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Transportador de Rasquetas
Ejercicio 2:

Determinar el ancho y la altura de las rasquetas de un transportador de rasquetas que moviliza 120Tn/h de
granos y =1,1 Tn/m” a una velocidad de la cadena de 40m/min, sabiendo que se adopta una relacion
ancho sobre alto igual a 2 (A/h = 2)
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Elevador de Cangilones
Ejercicio 1:

Calcular la capacidad de un elevador de can 3g1l(:mes para elevar carbon y =1,1 Tn/m® que tiene 3
cangilones por metro, con un volumen de 20 dm” por cangilon. La velocidad es de 0,8 m/seg

Determinar la potencia necesaria para elevar el carbon a 3 ; 6 y 9 metros de altura.
¢=0,5 n=0,7
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Elevador de Cangilones

Ejercicio 2:

Se necesita elevar 50 toneladas por hora de piedra caliza partida a 7 metros de altura en un elevador de
cangilones. (Descarga por gravedad). Se requiere calcular el tamafio de los cangilones y la potencia
requerida sabiendo que la velocidad es de 0,4 m/s y el rendimiento volumétrico 0,7. Hay 2 cangilones por
metro de cadena y el rendimiento es de 0.,6.
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Cinta Transportadora

Se desea transportar 900 toneladas por hora de piedra partida mediante una cinta transportadora cuyo
“medio de descarga es directo por tambor. La distancia horizontal es de 30 metros y la clevacién 3metros.
'El tamafio de la piedra es uniforme y mide 3” promedio. Talud 30°y y =100 Libras / ple

- Se debe calcular el ancho de la cinta, el angulo entre rodillos, la velocidad maxima de la cinta, la distancia
- entre centros, la potencia, la separacion entre rodillos y el numero de rodillos.
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Celdas de flotacion
Ejercicio 1:

Se desea dimensionar una instalacion para tratar solidos de mineral que contiene un 10% de galena y del
cual se desea separar la ganga que se supone compuesta de SiO2. Se ha determinado el concentrado que
produce una celda sencilla que tiene una fuerza notable, pero las colas de las mismas deben tratarse
nuevamente en las celdas recuperadoras y el concentrado de este vuelve a alimentar las desbastadoras.

A 5007/ : %SPb |%Si0,|Keg/m®
de [A ALIMENTACION 10 90 2830
B |CONCENTRADO 80 20 5500
C |Colas de desbaste 2 98 2682
D |Concentrado recuperadora 11 89 2655
E |[Colas finales 0,5 99,5 [2679

Desbastadoras, relacion en peso liquido/sélido = 2 , tiempo de contacto de 8 minutos.
Recuperadoras, relacion en peso liquido/solidos = 4 , tiempo de contacto 15 minutos.
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Problemas Adicionales

De un yacimiento se extrae una MENA de hematita con una ley del mineral de 60%. La cantidad de Fe
contenido en la MENA es de 345 Tn/h™Determinar la potencia necesaria de una cinta transportadora que
permite transportar la MENA que se extrae por hora de acuerdo a la cantidad de Fe por transporte
horizontal a distancia de 30 metros. Material muy abrasivo con talud natural del 30° y el tamafio de la
piedra maxima es de 5” y uniforme.

Hematita: Fe,0;

3"‘{5 L o-dl-t'cm/ﬁx = G c‘&‘:ﬂ_o-xfwna

Rl - BLLEF S A YT 250504

7/ 43 /60
#Ffe 4+ HOp —2 Fey O4

34S By e x o= 492,863 14T m/p da o, 05
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e R FW i)
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Problemas Adicionales

Seleccionar la trituradora de mandibula necesaria, modelo y apertura de cierre para tratar 85 Tn/h de
piedra muy blanda a tamafios inferiores a 3,5”. Determinar las cantidades producidas en los siguientes
tamaifios: Mayoresa 37 ; entre 3y 1” ; menoresa 1”

Calcular la zaranda de dos pisos necesaria para clasificar el material producido (piedra partida) en los
tamaiios requeridos. Area de calculo, 4rea normal de la zaranda, potencia del motor.

El zarandeo se hace en seco y con una eficiencia estandar:

Rl : Ay =208 ba = TEEZRS

€6 Tn/5  Taadea moy (lo~de 285" Nodi sand =2* B

Tm '
g5 /4 3!
= 20x3¢ = 85 /& o/

g 5 A 'l
& 3“ — J0 %o = 8 7 S T‘“’/A , P l }Q‘S
> b

- 341 "= 10%

i = 0% D 17 /A

Da~e : "/Zﬁ = Bi'f"-”‘/va\
&, = 3,6 by 4,05 c,= ! d,=1 e, = | J;,='
s 2. b,= o,? €= I 092'—0,55 e, =1 jz"of?
g /8 - 3,5 Tn/R 2
= - 2031

$ 6 .40 1.1, 1. 1
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Transporte de gas (compresores)

‘Ejercicio 1:
Se requiere disefiar ¢l sistema de aire comprimido de una planta de ensamblado de electrodomésticos, que
tiene dos areas que donde se consume aire:

a) Area de ensamblado: en esta 4rea se utilizaran los siguientes equipos:
5 laves de impacto LMS 16 HR 10

4 llaves de impacto LMS 46 HR 20

2 atornilladores ;

1 taladro

2 pistolas de soplado

bW~

b) Area de pintura: en esta 4rea se utilizaran los siguientes equipos:
1. Sistema de recirculacion de pintura que consume 10 Its/s de aire con un agitador neumatico de
pintura que opera permanentemente y consume 7,5 Its/s
2. 2 pistolas de pintura con un consumo de 7 lts/s, ambas pistolas operan simultineamente.

Presion de trabajo = 7 bar
Se conoce el plano de la planta, asi como la distribucion de los puntos de consumo:

10
4 A
Lla
ves
de
Im-
pac 40
to
55
A
Atornilladores Cabina de
Pintura
15
Taladro
Sala de
Compresores
50m

Se desea disefiar la red de tuberias y escoger el tipo de equipo mas adecuado a los requerimientos
planteados.
Una vez obtenida la carga real, hay que considerar dos puntos importantes:

1. Capacidad requerida.

2. Calidad de aire




Capacidad total requerida:

Equipo Consumo | Cantidad Factor de Factor de Capacidad
{lis) simultaneidad Intensidad {iIs)

Impacto 72 5 02 0.77 5.54
impacto 12.8 4 02 0.8 8.19
Atorniliadores 3.2 2 03 0.9 1.73
Taladro 18 1 0.1 1 1.8
Pistola de
soplado 10 2 0.05 09 09
Agitador 17.5 1 1 1 17.5
Pistola de
Pintura 7 2 0.9 1 126
Total 75.7 48.26 (50)
Pérdidas (10 %) 5
Total 55

e Factor de carga = Factor de simultaneidad (cuantos equipos func%onan al mismo momento) x

Factor de Intensidad (cuanta potencia uso respecto de la dlspomblejcg Lyeenavos|
¢ Capacidad = Consumo . Cantidad . Factor de carga o
Tipo de Compresor: Rotativo P(.E"‘“ ¢ ,@‘\\l
0 R
Del plano de la instalacién sacamos los siguientes valores: ' V"”“"; o:: 7_,;.,: . —

% Longitud total cafieria = 55m + 10m + 40m + 40m + 15m + 50m = 210m Q (o
% (considerando disposici6n en anillo) — longitud fisica cafieria =210m/2=105m » (M/P\)

Como accesorios se tienen:
* 5 codos de 90°
# 2 valvulas globo

Asumiendo un diametro de 80 mm, buscamos en la tabla de la pagina 30 las longitudes equivalentes de
dichos accesorios:

Codos
(interpolando) — (80 —76.2) / (X — 0.94) = (101.6 — 80) / (1.23 - X) — X = 0,99 m —(5 codos)—4,95m

Valvulas
(interpolando)—(80 — 76.2)/(X — 25,97)=(101.6 — 80/ (34,14 — X)—>X=27.19 m—(2 valvulas)—54,38 m

« Longitud equivalente accesorios = 4,95 m + 54,38 m = 60 m (aproximado)
Con las dos longitudes equivalentes calculadas podemos obtener la longitud equivalente total:

+ Longitud equivalente total = longitud equivalente cafieria + longitud equivalente accesorios =
105m+60 m=165m

Por Gltimo, con Q = 55 /s (de la tabla), P = 7 bar y Leq = 165 m vamos a la tabla de la pagina 29 y
determinamos la caida de presion, debiéndose cumplir: caida de presion < 10% P:

= Caida de presién = 0,003 bar

FTRARRRAREERERAATITITII1IT 1124912212111 1TATITITIEITITA 2292924



4 Celdas de flotacién
Ejercicio 1:

Se desea dimensionar una instalacion para tratar solidos de mineral que contiene un 10% de galena y del
cual se desea separar la ganga que se supone compuesta de SiO2. Se ha determinado el concentrado que
produce una celda sencilla que tiene una fuerza notable, pero las colas de las mismas deben tratarse
nuevamente en las celdas recuperadoras y el concentrado de este vuelve a alimentar las desbastadoras.

A= 6007, : %SPb | %SiO, [Kg/m
_ de |A |ALIMENTACION 10 (90 2830
h B |CONCENTRADO 80 20 5500
b, C |Colas de desbaste 2 98 2682
b D | Concentrado recuperadora 11 89 2655
E |Colas finales 0.5 290 12619

Desbastadoras, relacion en peso liquido/sélido = 2 , tiempo de contacto de 8 minutos.
Recuperadoras, relacion en peso liquido/solidos = 4 , tiempo de contacto 15 minutos. -

& v

§ oo 1 /dim
A s0%0PLS 28>0K4/,2

- CovCenTRADO
. Celda | B %0% Pb5S 5500Ng/;
_ /1% PbS - Desbastadora
e, ; ' 2 rpthE DO
2655 wgh/ IR D | C 2682l rcoced D
- Croh ciym) TRERYY e — E o005Pbs 2679 Wt/ s
= Recorpvanoonrs Recuperadora PPN e )
|

Q :B +E -_-"-7 R'E— :B o}fn - 018 A_O,S(;’*O,OOSCF
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= g A A S S

] + o,0095 E
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- C= %D 2 CwE =P }of02C:OJOO5E+o,NC—ql’E
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Dimensionamiento de Hornos Rotativos.

‘Se desea calcular el tiempo de paso y la capacidad diaria de un horno rotativo que produce cal (CaO),

sabiendo que sus dimensiones son L=90 metros y D= 3 metros. La velocidad de rotacion N=1 RPM y la
pendiente S=0,05 m/m

Datos adicionales: R=10% y=1400 kg/ m’
o) = 21% L _=opdl A0 T
N(RPH) . D(m~) 5 (»em) 18PH ) B Ak 0,05

) - 60?‘ 90 = 43,37~/
i g

G ("), )= ¥ (¥h) R. o (~h) . Seccc =

r

e Z
(6 = 1900 kg3 ot 433 e/s D) = 46.877,5 M/l
q | |

CalD =& L2
44g

L. %
IOOS SRR 565

, C % "

\ F’M’f“:o""":“ SO ol T ©23,6 “§/,.
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Dimensionamiento de Hornos Rotativos.

Ejercicio 2:

Se desea calcular las dimensiones de un horno rotativo en el que se va a calcinar piedra caliza, sabiendo
que el tiempo de paso t=60 min y se desea producir 210 Tn/dia de Cal.

Calcular ademas la pendiente del horno y la relacién L/D

Datos adicionales: R=10% N=09RPM V=40m/h CaCO;=13dm’ =

cominfe Lo Yo . 60mlr_ | o,
¢ 60k

. 4
/E O § 5@3 v $
X & 2107/

x = 39S Tm/uy = 19,615 Tn/g =G

[ — - \ B P —
]D )\ o /5,625 4 - ) 295
() - : = - Ay
- 18 -4 =
g ~ ) 1,5936 /3 o 1. WOo—/B Yy
?Yc&cog = FROONgh 3 = WY Ty 3 = ), 5936 Tm v/ 3

t = 019 L - E: 6Ot O, IBPH 195,

D/)q l{O.M ot /Z/ ?5Vw/m
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Dimensionamiento de Hornos Rotativos.

Ejercicio 3:

Se desea calcular el calor horario entregado a un horno rotativo, sabiendo que se consumen 1000 litros
por hora de combustible. Hop=10.500 Kcal/Kg  Hy= 10.000Kcal/Kg

Determinar ademas, el calor que se llevaron los gases que salen de la chimenea, sabiendo que la

temperatura de estos gases es de 450°C y la composicion de CO=0,5%, el exceso de aire es del 12%.
Datos adicionales: y =0,9 kg/; -
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Do Do PLOL;j 26} e-Todeo Ce—~ @ = 12%

QQ 0/0 OQQ_ CfoZ :]qo/o

Ce Pa P\,O(_JS F @»\LOMCQ& C & %C@?

TR 149 =co >
~ 2@ 2‘*%‘:@6{4 ©zx= ot 2 Moy @

450% =TT 37 Jeol # Mg Gy

(Q:-b - 0,9 ‘(%5/&’ /OOO%/.h /0.50C N’c%

Q, = @

+ o ; ~

—~——

&
@CQCO?} = IO R CF AY
Q@

Qe g = O.AC :
(&7 7 (0&(03 Cm‘w‘;

R

e LiuA RG;\CL«O*J)

co, = G, . ;,
oL e’ Ce Ce, (TCH(Havua ~Tacaccion) Q\ T
ﬂ’) = Qo 700
Q,
Losada, Martin Facundo Padron 82.331 2°2008

co

3 cCo = 0,5%/ I I

A T ¢ de Qw2 e bt -

g Z'AO = 2.268.000 k.
, / Mo

A



Dimensionamiento de Hornos Rotativos.
1 - - -
Ejercicio 4:

En un homno rotativo e calcinan 100 Tn/h de caliza, sabiendo que las perdidas totales de calor son de
100.000.000 Kcal/h. Determinar el rendimie

nto terminco del horno y la masa de combustible utilizada.
Datos: H,,= 10.500 X</, Hin= 10.000%!/g . TS cao= 1050°C Tsatida cor= 450°C
Treac= 900°C Tentrada Caco= 30°C Cp caco 0,22 K=l oc
Cp ca0= 0,23 */gg ¢ Cp cor= 0,3 */gg < Creaccion = 400 */y,
Q3 % @.{ =00, OO GO J-ﬁ.reﬂ/e\ ,7; ’? @ :-‘?
QZ: @Coxcab" ©m4 (Qcao +@c‘,?_ C&CO_?_, ———_—N G0
g
y Dy Ty
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T s
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Dimensionamiento de Hornos Rotativos.
Ejercicio 3:

En un horno rotativo se utilizan para el proceso 2,16 x10° Keal) con rendimiento 0,27. La salida de los
gases por chimenea se efectua a 350°C , con 0,2% CO, perdiéndose 1,976 x108 Kealy

Determinar el exceso de aire. o

Hipe= 10,000/,  Hgyy= 10.500 **'/,

@2 = 2. )0 . 00D Neal 7: 0,22 = —(E?
Q Q,
Q, = 2.760 ©00 keally

T $.e00. 000 l(w%

© 22

Q= 19776 .000 Wealy

Y = ¥ coo.ocoo kesly . . gookg
- : ‘g:?
¥ Joooce wwﬁ/ﬂ% 3

cu
loo

J

% .

1916 0007 ¥ 800'7%/0500 e
_/Xﬂ

©.,=- 23,52% C . 7 -
CH‘ ‘ 1% = %COZ e acsce e Lex M 27
T = 350°

Do Qo pLoc'g 26, erliande ce~ o 119 4 ce, 4 cen
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Dimensionamiento de Hornos Rotativos.
Ejercicio 6:

En un horno rotativo de longitud 120metros se produce cal con un rendimiento del 31,9%. Por la
chimenea salen 66 Tn/h de CO2 a temperatura igual a 400°C. Calcular las perdidas totales de calor
Datos: U0 Ss L CeSiTaN
Treac= 900°C Tentrada CaCoO™ 25°C Cp CaCO3™ 0,22 cai/ Kg°C
Cp cuo= 0,23 “ggoc Cp cor= 0,3 “ygoc Cresceion = 400 ““//xo 4
Tsatida cao= 1050°C )

1004 S€q bug
m =309 _ 5 319 C, Ca CO 4 C. O + Coy
(oo Q& ‘)Son/dl . 8‘]}_ & éé%

4

@, -

[J

Isc.ceo ‘(3/:3; o, 22 Keal (qoo"c—ZS"C) + 150.000 K@ 4po M i
c h MY

‘_( )
t 84ocoo Mg 0,23 heat (1050°% -200%) + ¢6. 0oo Ky

/3KQU‘Q Yo ’,"
< 7 e = (ch 700)e
© 3
- 28. « ~
i ’ 2
_?E_ - 8'??30()@‘(“&
A
©,= &, 1. 9723 000 kel
o319 ° YT " T 256655172,4 i(m&;@(
Pencioas

Toumios = C3+Qu = @ -Q, =(25¢.655172,% - 81.8%3 c00) ke s}y

= 139 782472, kealy - @4+,
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Alto Horno Eléctrico de Arco.

Ejercicio 1:
Datos:
Carga metalica: 1132 kg
Toneladas de acero por colada 77 T/ solaa
% de hierro esponja de la carga 60%
Cal mezcla =+ 308 T coiaita
% de cal calcica 45%
% CaO cal calcica 94%
% Cal dolomita 55%
% CaO cal dolomita 52%
Carbon insuflado 0,35 Tn/colada
Carbén por cinta 0,35 Tn/colada
Finos (aspiracion Humos) 1 T icini
Carga promedio del Horno:
Componente Cantidad/Colada [*=7
Hierro esponja 52,30 Tn 6 29,22 Kyfm
Chatarra 34,90 Tn 453,25 "4fran
Cal Mezcla 3,60 Tn Yo, 15 %3 frar
Carbon insuflado 0,35 Tn 4,5 "3/rar
Carbon por cinta 0,35 Tn U5 M /rm
Finos 1,00 Tn 12,99 "3 /ra
Acero 77,00 Tn 1000 ¥a /r4e
Escoria 9,90 Tn 128,654 frae
Otros datos: - O 28 coradors fone cov'D
Componentes Chatarra Hierro Esponja | Acero Liquido Escoria Finos
Fe (total) 92.4 29,16 61,9
Fe (metalico) 90 87.8 3,19 4,60
FeO e 25,97 13,2
C 0,2 2.3 0,07 1,56
Si0; 1,55 11,81 4.15
Si 0,2
Al,O4 0,76 463 0,8
Al 0,02
CaO 0,47 ) 26,94 125
MgO 0,2 10,57 5,9
MnO 0,1 2,75 295
Mn 0,6 0,04
P 0,023 0,007
P,0s 0,63
S 0,003 0,32
a) Determinar las energias tedricas de oxidacion.
b) Determinar la cantidad necesaria de oxigeno para las reacciones de oxidacion.
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Convertidor LD.
Ejercicio 1:

Se carga un convertidor LD con 180 Tn de capacidad de carga metélica, de las cuales el 70% es arrabio y
el 30% es chatarra. El arrabio cargado y el acero a obtener tienen las si guientes composiciones quimicas:

Material C(%) Si(%) Mn(%) P(%) S(%) T(°C)
Arrabio 4,30 1,20 1,00 0,100 0,030 1320
Acero 0,06 0,00 0,20 0,015 0,015 1620

En los gases de escape se observa una proporcion del 90% de CO y un 10% de CO..

Se tiene que 8kg de O,/1, de arrabio se consumen en la formacién de distintos 6xidos de hierro. La pureza
del oxigeno es del 99,5%.

Calcular las necesidades de O, para obtener el acero.

Datos adicionales: C=12 0=16 Si=28 Mn=55 P=31 Fe=56
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Convertidor LD.

“ Eijercicio 2:

En un horno convertidor LD se cargan 30 Tn de las cuales el 80% es arrabio con 4.2% de carbono. Se
obtiene un acero con 0,05% de Carbono. Los gases de salida contienen 89% de CO y 11% de CO, .
{Cual es el volumen normal de O, con 99,6 de pureza para el afino de la carga?

/QO% ooy o =D Y T aéoew.cngw’&

230 Ym
C o &
% (o= %1% - o,
Aunamio 4,2 o G5 cape Pore 2a 0, = 99,67
A ccho 0,0570 00 COy= [l%
C'D/r\-g &Q C_ [ «//’
- 4,2 -0, 0S5 ) e de C - ;.
e ol ( 1 )oi/' /DOO//S_J..JB owuaféu.: 4,5 %&C
/00 W, DM"ﬁ .
1007 GrSes . ULS Mg do C frm ond)iy
81% Co — )"1:3é/73sws&%mwﬂua
V1% coy  —m0 — X, 54,565 ivgok CS o oo ommeld s
1
C + /L Oz —_— Co = /?SC /éS O,
”S léS 283
3£,‘73§r__~3£ x = 49,2¢ed7M Oy
c + O _— 32
rd COZ /23 b
t2 32 ¥y - ’
p S S 4,seSHgAe S x = 12,07 kg O
TMM‘EO T dié ‘5

TeT O = (MT2vEE AT MR O oy = ClR2 NGOy
: ~ O o

Pacepa =5 99,6 % funess

100 % Reorens ——— X3 = g5 Ky Ay 4

51,VZW501/TM

32 0, 22,40

32 Mg Oy 22, 4

l, 6 Ng O —r 'y = JEE > do ©

é T”\S pwg - Xy = L3,/¢6 de LA

Losada, Martin Facundo Padron 82.331 2°2008




VoT. wvge = U316 7 02 | 24 T b onols - 103¢
.Tﬂl- AQG‘,UL.OQF'C}

Vo Luorteo N LK coshNio
=2 3
Pe okiepiso S5 /7 D6

-
—
==
—
——
p
e
e
=
=
=
&=



~ Convertidor LD.
. ! 3:

gp-convertidor LD se carga con 30 Tn/h de carga metahca 51endo 80% arrablo y 20% chatarra. de

cidad de carga metilica, dodiasoualenai30i R ToEERElara. El arrabio cargado y el
D a obtener tienen las siguientes composwlones quumcas

Material " | C(%) Si(%) Mn(%) P(%) S(%) T(°C)
Arrabio 4,20 1,15 1,05 0,120 0,030 1320
Acero 0,05 0,00 0,180 0,014 0,017 1620

los gases de escape se observa una proporcion del 89% de CO y un 11% de CO,.

* tiene que 9kg de O,/7, de arrabio se consumen en la formacién de distintos éxidos de hierro.
el oxigeno es del 99,6%.

' y v = 1257,6 U,m'%
* ular las necesidades de O, para obtener el acero. 52,4 U/m/m C . 2774 21

La pureza

92,7197 1(2 de O, ® 24 TAL = 147y, ‘79 N &i_.oé
Ta
sada, Martin Facundo Padrén 82.331

2°2008




Alto Horno

Ejercicio 1:

Se carga un alto horno con mineral de hierro, caliza y coque con los siguientes analisis:

Material F8203 SIOZ MnO A!203 Hzo C C8C03
Mineral
Hierro 80 12 - 3 4
Caliza 4,00 1 95
Coque 10 90
El analisis del arrabio producido es:

s 4%

Si: 1,2%

Mn: 1%

Fe: 93.8%

Se utilizan 1750kg de mineral de hierro y 500kg de piedra caliza por cada tonelada de arrabio producido.
El volumen de los gases de salida por tonelada de arrabio es 4200 m® y su composicion es:

CO: 26%
CO;:Z 12%
H,O: 4%

N;: 58%

Calcular:
a) La cantidad de coque utilizado por tonelada de arrabio.
b) Composicion de la escoria suponiendo que el hierro entra en la escoria como Fe,0;
¢) Consumo de aire en metros cubicos por tonelada de arrabio.
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